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'_‘\__’ [ /E = - > > N A A Tolerances of machined elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN 22768 - m
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4 T Tolerancje surowych panel wg ftechnologii dziatu fechnologicznego.
320 : > 3. Wszystkie spoiny ciSnieniowe nalezy wykonat z petnym przetopem.
7 'ﬁ: '%’ 2 ' i3 L. Dziat technologiczny uwzgledni niezbedne naddatki.
g
-F" 5. Potaczenie odgiec z panelami nalezy dopasowac na warsztacie.
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o S L Rew. Opis zmiany Projektowat Sprawdzit Zatwierdzit Data
Zamawiajacy Wykonawca
8430 3 8430 =3 P DN Promontin Energy SP. Z 0.0
- -l > PGE Gornictwo i Energetyka Konwencjonaina P GIE uf’ggﬂe'?21')€r§5y,-561' kece PROMONTIN
Spotka Akcyjna Gérnictwo | Energetyka BIURO Raciborz 6ENERGY
Konwencjonalna S.A. | Ul Arki Bozka 4, 47-400 Raciborz
- 11240 - 11240 - rrojelt Wymiana $cian szczelnych dla bloku nr 14
w PGE GIiEK S.A. o/El. Betchatéw
Projektant prowadzacy Faza realizacji r identyfikacyjny wg wykonawcy Rewizja
340 SM 22480 +5 SM 340 H. Koziot |N 2025-0025-0221 009R 0
- - - - Wido Tyjut 7 Podtytuf - Skala
£1@] Sciana lewa cze$¢ dolna 1:33.3
Jezyk Ark. / ll.ark.
Niniejsze opracowanie oraz prawa wtasno$ci intelektualnej z nim zwigzane nalezg do Promontin Energy sp. z 0.0. Korzystanie z opracowania, w tym jego powielanie
czy udostepnianie osobom trzecim wymaga uprzedniej pisemnej zgody uprawnionego z zastrzezeniem wszelkich skutkéw prawnych. PGE Gérnictwo i Energetyka
Konwencjonalna S.A. ma prawo do wykorzystania niniejszego dokumentu do eksploatacji Zadania, jego kontroli, konserwacji, regulacji, wymiany, modernizacji i remontu
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